Metall-Bandsigemaschine Modell 220 G, Modell 220 D MWWV AE 5 43

Eine Metall-Bands&gemaschine fiir den |eichten Einsatz zum Abl&dngen von Voilmaterial, Rohren, Profilen aus Stahl, -guB, Kunststoff, sowie
Leicht- und Buntmetalle. Fir Gerade- und Gehrungsschnitte von 90° — 45°. Genaue Gehrungseinstellung des S&gerahmens, wobei das
Material bei jeder Winkeleinstellung in 90° gespannt und vorgeschoben wird.
Der Gehrungsschwenkpunkt liegt exakt in S&gehandachse und Spannbackenfestanlage. Dadurch wird eine genaue Ldngenmessung bei
verdnderter Winkelstellung erreicht:

Das Modell 220 G hat einen Schneidbereich von 90° - 45° rechts.

Das Modell 220 DG hat einen Schneidbereich von 90° — 45° rechts und 90° - 45° links.
Einfache Bedienung - Materialschnellspannung - leistungsstarker S&gebandantrieb polschaltbar - hydraulische, stufenlose Vorschubre-
gulierung (Modell DG} - priizise Sagebandfiihrung mit kombinierter Hartmetall-Rollenfithrung - schneller Sagebandwechsel - Sagerah-
men in Guf - Kihimittelsystem mit Elekiro-Tauchpumpe.
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1. Materialschnellspannung. Bei jeder Winkelstellung 7. Ubersichtliches Bedienpult mit Zentralsteuerung.

parallele Materialspannung zum Sagegut. 8. Materialldngenanschlag von 0 - 600 mm.
2. Handrad zur Sagebandspannung. 9. Maschinenstander in SchweiBkonstruktion mit Spé&newanne
3. Bedienarm fur Hoheneinstellung auf und ab, und Kahimittelbehélier (12 Itr.).

mit Ein- und Ausschalter fir Sagebandantrieb. 10. Gewichteausgleichfeder fiir gleichbleibenden Sagerahmen-
4. Hartmetall-Rollenfiihrung far Sageband. vorschub.
8. Schnelle, genaue Einstellung der Gehrung nach Skala. 11. Polschaltbarer Drehstrommotor mit kompaktem Getriebe

8. GroBer Materialauflagetisch. im Olbad (0,8 Itr.).




